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Sensor- und Passersysteme
fur mehr Effizienz im Workflow

OFFSETDRUCK. Aufbauend auf der vorhandenen Infrastruk-
tur bietet sich vielen Rollen- und Bogenoffsetdruckereien mit
der Nachriistung intelligenter Sensor- und Passersysteme die
Maoglichkeit, bislang ungenutztes Potenzial in der Produktion

zu aktivieren. Wichtige Ansatzpunkte dieser sensorgestiitzten
Workflow-Optimierungen sind das Etablieren eines durchgin-

gigen elektronischen Passersystems fiir Prepress und Press sowie
der Aufbau einer neuen Prozess-Stabilitit.

Plattenausfille und Passerschwankungen
innerhalb der Plattensitze, fehlerhafte
Druckplattenmontage in der Druckmaschi-
ne, erhohte Makulatur, nicht kalkulierbare
Riistzeiten, Bahnbriiche, Fehl- oder Schim-
melbogen im Postpress, hiufige Maschinen-
stopps et cetera. Dabei handelt es sich um
kostenintensive Argernisse, die trotz moder-
ner CtP-Anlagen und Druckmaschinen all-
tiglich sind.

Nachriistung des elektronischen Passersys-
tems der Druckmaschinen auch in CtP-An-
lagen. Mit 3-Pad in den CtP-Anlagen erfolgt
die Bildpositionierung im Bezug zum Passer-
system der Druckmaschinen. Passerschwan-
kungen der Plattensétze werden reduziert.

Zwar ist die 100 %ige Sicherheit trotz grofi-
ter Anstrengungen kaum umsetzbar, fiir die
hiufigsten Fehlerquellen und Brennpunkte
liefern aber gezielte Nachriistungen in die
bestehende Infrastruktur deutliche Verbes-
serungen und Prozess-Stabilicit. Im Folgen-
den stellen wir einige Beispiele fiir Work-
flow-Optimierungen vor, die sich rechnen.

PASSERKORREKTUREN IM DRUCK.
Trotz hoher Bildqualitit moderner CtP-An-
lagen, werden Passerkorrekturen im Druck-
saal noch immer als »notwendiges Ubel«

eingestuft. Die Ursachen fiir diese Passer-
schwankungen sind vielfiltig und reichen
von mangelhafter Bebilderung bis hin zur
fehlerhaften Druckplattenmontage in der
Druckmaschine.

Ein grundlegendes Problem liegt allerdings
in der Verwendung unterschiedlicher Pas-
serbezugssysteme in Prepress und Press.
Wihrend in der Vorstufe hiufig die Platten-
auflenkanten als Passerbezugssystem ver-
wendet werden, arbeitet der Drucker im
Drucksaal mit den offenen Passerstanzun-
gen. Mit der einfachen Nachriistung des
elektronischen Passersystems 3-Pad in CtP-
Belichter etabliert man das Passersystem
moderner Druckmaschinen im Gesamt-
workflow. Prepress und Press werden da-
durch miteinander verzahnt und die Bebil-
derung der Druckplatten erfolgt im direk-
ten Bezug zum Passersystem der Druckma-
schine. So entsteht sehr hohe Passerqualitit
ohne Umwege iiber kostenintensive Video-
stanzen. In Kombination mit der automati-
sierten Plattenmontage in der Druckma-
schine ergeben sich daraus geeignete Bedin-
gungen fiir deutliche Einsparungen an Ma-
kulatur und dem zusitzlichen Gewinn plan-
barer Riistzeiten. Ein mit 3-Pad vergleichba-
res elektronisches Passersystem ist ebenfalls
fiir den Flexodruck erhiltlich und bietet
auch dort die Voraussetzung fiir eine neue
Prozessstabilitit.

TRANSPARENTE PASSERQUALITAT.
Alternativ zur Nachriistung von 3-Pad in
CtP-Anlagen ist es dringend erforderlich,
die Passerqualitit der Plattensitze be-
reits in der Vorstufe, das heifdt ohne Platten-
montage in der Druckmaschine, Andruck
oder Makulatur, zu bestimmen. Mit
RCC 9 (Register Computer Control) von
der Lehner GmbH Sensor-Systeme (Tel.
07021/9701321) ist es mdglich, die Pas-

Das elektronische Passersystem 3-Pad ist
seit Jahren fester Bestandteil vieler Druck-
maschinen und ermdglicht die reproduzier-
bare Montage der Druckplatten in der Druck-
maschine.

serqualitit der Plattensitze im Bogen- und
Rollenoffset automatisch im Anschluss an
den Stanzvorgang zu erfassen. RCC 9 liefert
damit die dringend geforderte Transparenz
der Passerqualitiit der Plattensitze. Platten-
ausfille auf Grund von Bildstellungsfehlern,
die auflerhalb des maschinenabhingigen
Toleranzbereiches liegen, sind ausgeschlos-
sen und die Produktion dadurch abgesi-
chert.

Dem Drucker stehen erstmals neben den
Farbzonenwerten auch protokollierte RCC-
9-Passerwerte zur Verfiigung. Dadurch wird
der Drucker in die Lage versetzt, selbst die
Passerqualitit der Plattensitze zu beurteilen
und die Jobs schneller und effektiv abzu-
wickeln.

Gleichzeitig ist die Vorstufe beziehungs-
weise der Vorstufen-Dienstleister direkt an
die Produktion angebunden, denn er bietet
seinen Kunden den Mehrwert der transpa-
renten Passerqualitit und damit zusitzliche
Produktionssicherheit. In einer weiteren
Ausbaustufe kénnen iiber eine Online-An-
bindung von RCC 9 an die Druckmaschine
die RCC-9-Messwerte direkt fiir die auto-
matisierte Druckregister-Voreinstellung ein-
gesetzt werden. Damit werden Riistzeiten
planbar, Vorstufe und Drucksaal werden
miteinander verkniipft und auch Kleinauf-
lagen rechnen sich wieder.

REPRODUZIERBARE MONTAGE.
Grundvoraussetzung fiir kurze Riistzeiten
ist neben einer intakten Vorstufe auch die
fehlerfreie Montage der Druckplatten in der
Druckmaschine. Neumaschinen mit auto-
matischen Plattenwechslern und elektroni-
schem Passersystem bieten hier Zuverlissig-

Deutscher Drucker Nr. 10/23.3.2006



4 Bl D,
Auch im Rollen-Offset liefert RCC 9 die Si-
cherheit, dass der Bildstand auf den Druck-
platten innerhalb des frei definierten Tole-
ranzbereiches liegt. Maschinenstopps auf
Grund von Druckplatten mit nicht zulassigem
Bildstellungsfehler werden ausgeschlossen
und die Produktion dadurch abgesichert.

keit und reproduzierbare Qualitit. Aber
auch iltere Bogenoffsetmaschinen kénnen
mit den entsprechenden Passersystemen
nachgeriistet werden.

So liefert die Nachriistung mit dem elektro-
nischen Passersystem Padus dem Drucker
simtliche Unterstiitzung fiir die schnelle,
reproduzierbare Plattenmontage in der
Spannschiene. Die Druckplatten kénnen
sofort in »Passer-Position« fixiert und die
Riistzeit dadurch deutlich reduziert werden.
Weiteres Verbesserungspotenzial bei Job-
wechseln bietet die Nachriistung halbauto-
matischer Schnellspannschienen.

Mit der Nachriistung der halbautomati-
schen Schnellspannschiene Mechatronic ge-
winnt die Produktion neben der passerge-
nauen Plattenklemmung und der komfor-
tablen Bedienung komplett ohne Werkzeug,
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zugleich auch das automatisierte Spannen
der Druckformen um den Plattenzylinder.
Die reproduzierbare Spannkraft schiitze die
Druckformen vor mechanischer Uberdeh-
nung.

Dadurch wird erméglicht, dass die Qualitit
der Vorstufe 1:1 in die Druckmaschine
{ibernommen wird. Das Ergebnis: Riistzei-
ten und Makulatur werden deutlich redu-
ziert. Mit Mechatronic erzielen so auch ilte-
re Bogenoffsetmaschinen Produktionszah-
len, die sie im Vergleich zu Neumaschinen
wieder konkurrenzfihig machen.

SICHERE PRODUKTION. Der Bahn-
bruch im Rollenoffset, insbesondere im
Trockner, und der daraus resultierende Ma-
schinenstillstand verursachen kosteninten-
sive Ausfallzeiten. Intelligente Sensorsyste-
me wie der Thermosensor oder der Web
Break Detector (WBD) sind wichtige Ins-
trumente, um iiber verkiirzte Reaktionszei-
ten den Bahnbruch schneller und damit ef-
fektiver zu detektieren und die Druckwerke
tiber die Fangvorrichtung vor gefihrlichen
Wicklern zu schiitzen.

Fortschrittliche Produktionen denken noch
weiter. Thnen bietet sich mit der Neuent-
wicklung des Web Break Predictor (WBP)
jetzt die Moglichkeit, das Bahnbruchrisiko
der aktuellen Maschineneinstellungen aus
dem Papiertransport abzuleiten, um darauf
aufbauend rechrtzeitig Gegenmafinahmen
zu ergreifen, bevor mit dem Bahnbruch die
Produktion zum Stillstand kommt und Ma-
schinenschiden entstehen. Auch hier zeigt
sich, dass mit der Nachriistung intelligenter
Sensorsysteme in bestehende Anlagen das
vorhandene Potenzial der Maschinen weiter
ausgeschopft werden kann.

Die Beriicksichtigung entsprechender Op-
timierungen bereits bei der Planung von
Neuanschaffungen bietet zusitzlich den
Vorteil, schnell einen umfassenden Auto-
matisierungsgrad in den Schnittstellen der
einzelnen Arbeitsbereiche aufzubauen.

Padus - Elektronisches Passersystem fiir alle Formatklassen von Bogenoffsetmaschinen. Das
System ermdéglicht die schnelle, passergenaue Plattenmontage und informiert zusétzlich iiber
die Nullposition der Spannschiene im Plattenzylinder.
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